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Dane techniczne
Maks. wydajność t/godz.
(Teoretyczna wartość 
maksymalna)

0,8

Max. grubość odcinania (mm) 0,5–32
Wymiary obudowy (mm)
Długość / Szerokość  / 
Wysokość (mm)

909 / 748 / 1.050

Moc przyłączeniowa (kW) 1,0
Siatki tnące (mm) 4/5/6/8/10/12/14/1

6/20/24/32/48/96
Masa (kg) ok. 173
Akcesoria do różnych 
produktów

opcjonalnie

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

Freimaßtoleranzen
bis       6 ± 0,1     
bis     30 ± 0,2     
bis   100 ± 0,3     
bis   300 ± 0,5     
bis 1000 ± 0,8     
bis 2000 ± 1,2     

Nicht tolerierte Gewinde
nach Toleranzklasse mittel

DIN 13 Bl. 32

Maschinenbau GmbH
57641 Oberlahr
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Gepr.
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